Karta Techniczna Produktu
HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15890

HEMPEL

15890: BAZA 15899: HEMPEL'S LIQUID 99751

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Wiasciwosci:

Certyfikaty:

Dostepnoscé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:

Gestosc:

Sucha do "transportu":

Petne utwardzenie:

Zawartos$¢ L.Z.0.:

Czas skitadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):

Przydatno$¢é mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Styczen 2018

HEMPEL’S SHOPPRIMER ZS 15890 jest dwusktadnikowym, cynkowym, etylokrzemianowym gruntem
czasowej ochrony przeznaczonym do naktadania na liniach automatycznych. Szczegdlnie zalecany
przy spawaniu i cieciu gazowym.

Dla krotkiego do srednioterminowego zabezpieczenia antykorozyjnego podczas magazynowania,
obrébki i montazu oczyszczonych strumieniowo-$ciernie blach i innych konstrukcji stalowych.

Doskonata odporno$¢ na warunki atmosferyczne
Doskonata odpornos¢ na olej i rozpuszczalniki organiczne
Doskonata odpornos¢ na ciepto

Zaaprobowany jako grunt spawalniczy/czasowej ochrony/do prefabrykac;ji .

Spetnia wymagania IMO MSC.215(82) jako grunt czasowej ochrony dla systeméw malarskich na
zbiorniki balastowe.

Spetnia wymagania IMO MSC.288(87) jako grunt czasowej ochrony dla systemdw zbiornikowych na
olej.

Certyfikowany przez gtéwne towarzystwa klasyfikacyjne. (patrz UWAGI ponizej)

Po dalsze informacje i konkretne certyfikaty - kontaktowac sig z biurem HEMPLA.

Wymaga potwierdzenia.

19890* / Czerwonawo szary

Matowa

28 +1

18.7 m?/dm? [749.9 sq.ft./US gallon] - 15 um

22 °C [71.6 °F]

1.3 kg/dm?® [11.1 funty/galon USA]

4 - 5 minuta/minuty 20°C.

48 godz. (okoto) w 20°C (75% Wilgotnos¢

wzgledna)

620 g/l [5.2 funty/galon USA] (Zgodnie z EPA Fed

Ref Method 24)

1 rok dla produktu BASE i 1 rok (25°C) dla produktu CURING AGENT od daty produkcji. Czas
sktadowania zalezy od temperatury przechowywania, powyzej 25°C ulega skroceniu. Nie
przechowywac¢ w temperaturze powyzej 40°C lub ponizej 5°C. Czas sktadowania zostat przekroczony,
jezeli produkt jest zzelowany lub mieszaninia zzeluje przed aplikacja.

* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

15890

BAZA 15899: HEMPEL'S LIQUID 99751

2 : 3 objetosciowo

Natrysk bezpowietrzny / Natrysk powietrzny / Pedzel (zaprawka)

08570 lub 08700 (30%) / 08700 (30%) / 08570 lub 08700 (15%)

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

24 godzina/godzin 20°C. (Zamkniety pojemnik, ciaggte mieszanie) patrz UWAGI ponizej

0.019-0.023"

80 bar [1160 psi] (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec
korekcie)

HEMPEL'S THINNER 08700 lub 08570

15 pum [0.6 mils] patrz UWAGI ponizej

Nie dotyczy

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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Karta Techniczna Produktu —
HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15890 @ HEMPEL

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Aplikacja:

Grubos$¢ powlok/ rozcienczanie:

Czasy do natozenia kolejnych
warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Usungc olej i smar przy uzyciu odpowiedniego detergentu. Czyszczanie strumieniowo-$cierne do
minimum Sa 2% (ISO 8501-1:2007) z profilem powierzchni odpowiadajgcym Rugotest nr 3, min. N9a,
Keane-Tator Comparator, odcinki 2 lub ISO Comparator POSREDNI (G,S).

W przypadku zastosowan specjalnych wymagane jest piaskowanie.

W momencie aplikacji powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta i sucha, a jej temperatura musi by¢
wyzsza od punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji.Minimalna temperatura stali: 0°C.. Maksymalna
temperatura stali okoto: 55°C/131°F.

Minimalna temperatura utwardzania: 0°C.. Proces utwardzania spowalnia sie przy wilgotnosci
wzglednej ponizej 50%. Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI

Zgodnie ze specyfikacja.

Warunki lokalne:

Warunki lokalne (np sprzet do aplikacji, warunki klimatyczne, szybko$¢ produkcji/wydajno$¢) moga
wymagac korekty w skfadzie rozpuszczalnika, wstepnego rozcienczenia i stopnia wstepnej hydrolizy
dostarczanego produktu. Tego rodzaju korekta moze mie¢ wptyw na temperature zaptonu i zawartosci
czesci statych. Wewnetrzny system kontroli jakosci Hempla wymaga oddzielnych numeréw produktéw,
kart technicznych i kart charakterystyki niebezpiecznego produktu. Jednak korekty nie majg wptywu na
sktad, wtasciwosci i prace utwardzonej powtoki.

Wyzej wymienione korekty zastosowane zostaty w ponizszych produktach:

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15893

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 1589B

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 1589S

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 1589K

Rezolucja IMO MSC.215(82) wymaga, aby na powierzchni stali przeznaczonej na zbiorniki balastowe,
zawartosci soli rozpuszczalnych w wodzie nie przekraczata konduktywnosci odpowiadajgcej 50mg/m?
chlorku sodu (zmierzona zgodnie z ISO 8502-9). Zapylenie nie moze przekracza¢ stopnia 1 i wielkosci
"3", "4" lub "5" ( zgodnie z ISO 8502-3).

W przypadku przekroczenia czasu do sktadowania mozliwe jest uzycie pasty cynkowej (BAZY), gdy
ewentualny osad uda sie rozmieszac. Plyn za$ moze by¢ uzyty, jezeli nie wykazuje oznak zmetnienia,
ale wowczas przydatnos¢ mieszaniny do stosowania ulegnie znacznemu skréceniu. W kazdym
przypadku mozliwe przekroczenie czasu przechowywania dla cieczy wynosi 1-2 miesigecy (przy 20°C).
Czas zycia moze by¢ stopniowo zmniejszany do 8 godzin (20°C), gdy ptyn zbliza sie do konca okresu
przydatnosci do uzycia, przy zatozeniu, ze jest sktadowany w korzystnych warunkach.

Dla tego gruntu czasowej ochrony podana grubos$¢ powtoki oznacza grubos¢ zmierzong na gtadkim
panelu testowym, w przypadku, gdy jest naktadany na powierzchnie ocyszczong metodg strumieniowo-
$cierng o profilu rozwinigcia powierzchni okoto: Rz 60 micron. Wyzszy profil rozwinigcia powierzchni
moze wymagac¢ podwyzszenia grubosci powtoki, co zmniejszy wydajnos¢ teoretyczng produktu.
Aktualna grubos$¢ powtoki zalezy od wymagan dotyczgcych spawania, warunkéw ekspozycji oraz
wymaganego czasu ochrony. Przy odpowiednim rozcienczeniu uzyskana grubos¢ powtoki wynosi:
10-25 pm. Produkt powinien by¢ naktadany w warstwie o rownomiernej grubos$ci. Unika¢ suchego
natrysku i nadmiernej grubosci powtoki.

Brak maksymalnego czasu do przemalowania ze wzgledu na przyczepnosc¢ nastepnej warstwy, ale
podyktowany moze by¢ stopniowg degradacjg powtoki i jej uszkodzeniem podczas ekspozycji i
prefabrykaciji.

Aby uzyskac¢ informacje dotyczace postepowania przed przemalowaniem, nalezy zapoznac sie z
INSTRUKCJA APLIKACJI.

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15890 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
HEMPEL A/S 1589019890

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty

Objasnienia, definicje i zakres mozna w "0

riach’ ych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, 6wki i zalecenia jduj. sie na tej karcie charakterystyki produktu

przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i speclalnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $¢ lub prawi $¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj; iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i
Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie azacy S|ez iek odpowi j miedzy innymi, i lie, Z w

przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kodzenia ciata badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkéd wynikaj h z uzycia Pr

zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p ienia i przestaja ob ',, ywac piec lat od daty wydania.
Data wydania: Styczen 2018 Strona: 2/2



